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Oznaéeni vyrobku: FEYCOFIX 340 — KH-Jednovrs y |&k,
hedv. lesk

Popis vyrobku: Jednovrstvy 1K-vrchni lak na bazi al@pryskyﬁce

obsahujici rozpoustédla

v

Oblast pouziti: Na ocel pro vné&jsi i vnitini po
strojirenstvi a vyrob¢ zatizeni
kontejnert, dopravnich kont
palet, regali apod.
Pti vyS$8im naroku na proti ni ochranu se doporucuje
pouzit FEYALKY j rotikorozni zaklad

ocelarstvi,
. dopravniki,
0,'skiinovych rozvadéecu,

Vlastnosti: i protikoroznimi G¢inky ve

akladem, odolny proti Gderu

Odolnost: i elné odolny az do 110°C (suchy), nad 110°C

Barevné odstiny: , podle ptani zakaznika

Stupeii lesku:

Technické udaje:
Vsechny udaje plati pro odstin elingvé Sedy, cca. RAL 7032. Ostatni odstiny se mohou nepatrné lisit.

Obsah pevnych castic: cca. 66%

Objem pevnych gastic: cca. 49%

Cinna vodivos cca 1000 — 1200 K-Ohm

Hustota: cca. 1,30 g/ml

Teoreti€ka vydatnost cca. 7,7 m¥/kg — cca. 130 g/m?

pii 5Qfumguché tl. vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi


mailto:info@fagusaz.cz
http://www.fagusaz.cz/
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Dodavana viskozita pri 20°C:

Skladovéni (10-30°C):

Zpracovani

PredbéZna uprava podkladu:

Michéani:

Redidlo:

Doporucené tloust’ky
suché vrstvy:

Podminky pro zpracovani:

Technicky list

cca 100 - 120 s/4Amm DIN — poharek  ( DIN 53 211)

12 mésict v origindlnich uzavienych nadobéch .
Vseobecné: podklad musi byt &isty, sucly, bez$rachu, rzi,
olejii a mastnot. Staré natéry: beze zbyt stranit,
pevné staré natéry dobie obrousit.

Povrch musi byt pfipraven pro natjfani d’e normy EN
ISO 12944-4

Ocel: piskovat podle normy stupné &istoty Sa 2%/, nebo
rucné na ST 3 podle EN |

110-302 Syntetické dlo normalni
110-303 Synt S |

110-61 i fedidlo rychlé

60 -8 ve vnitinim prostiedi
vnéjsim prostiedi se zakladem

racovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
éné 3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec / va Stiikéani, tlak vzduchu | Stiikéni airless
Ptidavek fedidla max. 5 % cca. 4-6% 3-5%
Tryska 15-1,8mm 0,28 - 0,38 mm
Tlak 3 -5 bar > 150 bar
Zasychani na h | nauchopeni | mozno proschly | pIn¢
vzduchu: (Sz 4) prelakovat vytvrzeny
SZ=stupen zasyghani (SZ6)
podle DIN 53150
20-30 90 - 120 3—7hod.nebo | 12-18 7 dni
min min. po >24 hod. hod.

Doby zasychani vyplyvaji ze zkouSek pii 20°C a 65% relativni

vlhkosti vzduchu a tloust’ky suché vrstvy cca 50 um.
Zasy€hanl'v susarné: Je mozné pii az 80°C, pred tim 15-20 min. vytékat

Cisténi naradi:

Ptislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201
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Zvlastni pokyny
Pfi pouziti tohoto vyrobku dbejte prosim na:
e Udaje v pfislusném bezpeénostnim listu EU e
e zakonné piedpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami
e piedpisy odborovych (profesnich) organizaci O
L 4

Tyto Udaje odpovidaji stavajicimu stavu naSich znalosti a maji informovat o naSich vyrobc oznostech jejich pouzi-
ti. Nemohou zajistit ur¢ité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouZiti pro konkrétni Gcel. Pro%:]ci a uzivatelé musi proto

sami zodpovédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle narokti a podminek. %

Z
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