FEYCOLOR Technicky list
Datum revize: 01-2015

FAGUS AZ PRAHA s.r.0.
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Oznaéeni virobku: FEYCOFIX 349 — KH-Jednovrs y lak DS

2
Popis vyrobku: Jednovrstvy 1K- lak na bazi syntetic@yﬁce, vhodny
pro aplikaci silné vrstvy, s aktivni ochraneti proti korozi,
obsahujici rozpoustédla

Oblast pouziti: Na ocel pro vnéjsi i vnitini pou ocelarstvi,
strojirenstvi a vyrob¢ zafiz dopravnik,
kontejnert, dopravnic apod.

Vlastnosti: Rychle schnouci, s mi protikoroznimi G¢inky

, Vykazuje dobrou plnivost, mirné
voni a lehce se zpracov@a. Muze se pouzit i jako

Odolnost: Proti pocasj odolny az do 80°C (suchy)

Barevné odstiny: RAL, N

Stupen lesku: Hedgdbné leskly

Technickeé adaje:
VSechny udaje plati pro odstin ¢isté bily, C@&. RAL 9010. Ostatni odstiny se mohou nepatrné lisit.

Obsah pevnych castic: cca. 69%
Objem pevnych ¢astig: ca. 52%

Hustota: cca. 1,36 g/ml
Teoreticka vy cca. 4,8 m¥/kg — cca. 210 g/m?
pii 80 um suchg tl. vstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi

Dodavapa szita pri 20°C: cca 20-25 dPas

(10-30°C): 12 mésict v originalnich uzavienych nadobach
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Zpracovani

PredbéZzna uprava podkladu:

Michéani:

Redidlo:

Doporucené tloust'’ky
suché vrstvy:

Podminky pro zpracovani:

Technicky list

Vseobecné: podklad musi byt Cisty, suchy, bez prachu, rzi,
olejii a mastnot. Staré natéry: beze zbytku it,
pevné staré natéry dobie obrousit.

Povrch musi byt pfipraven pro natirdni podle normy EN
ISO 12944-4 L 4

Ocel: piskovat podle normy stupné ¢isto 2!/, nebo
rucné na ST 3 podle EN ISO 12944-4 S

Vyrobek pted zpracovanim dobie promichat pokud mozno
elektrickou michackou, i én.

110-601 Univerzalni fe
110-302 Syntetické tedidl
110-303 Syntetické r&didlo ESTA

Bez aromatu:
110-611 Univerzal didlo rychlé

50 — 80 g @ ni prostiedi
80-100 pm Vef/néjSim prostiedi

at pii teplotach nizsich nez +5°C. Optimalni
acovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec / v Stiikani, tlak vzduchu | Stiikani airless
Pridavek redidla cca. 5-7% 3-5%
Tryska 15-2,2mm 0,28 - 0,33 mm
Tlak 3 -5 bar > 150 bar
Zasychani na n h_ | na uchopeni | mozno proschly | pln¢
vzduchu: ( (Sz 4) ptelakovat vytvrzeny
SZ=stupen zasychani (SZ6)
podle DIN 53150
45860 3-4 hodiny 3-6hod./> |18-24 hod. 7 dni

18h.

Zasychani v susa

Cisténi para

Doby zasychani vyplyvaji ze zkouSek pii 20°C a 65% relativni
vlhkosti vzduchu a tloustky suché vrstvy cca 80 um.

Je mozné pii az 80°C, pred tim 15-20 min. vytékat

Ptislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201
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Zvlastni pokyny 7
Pfi pouZiti tohoto vyrobku dbejte prosim na: O
e Udaje v pfislusném bezpeénostnim listu EU
e zikonné predpisy pro zachdzeni s nebezpecnymi latkami e
e piedpisy odborovych (profesnich) organizaci K
4
Tyto Udaje odpovidaji stavajicimu stavu naSich znalosti a maji informovat o naSichjry h a moznostech jejich pouzi-

ti. Nemohou zajistit ur¢ité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti pro konkrétni ti€el_Brodejci a uzivatelé musi proto
sami zodpovédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle narokti a podminek.
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