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4
Oznaceni virobku: FEYCOPOX 510-2K EP- zakla kov

ﬁ |
Popis vyrobku: Dvouslozkovy epoxidovy zaklad obsahujici rozpoustédla
s aktivni ochranou proti kor

¢ vagond, vyrobé
li, pozinkované oceli nebo
4 prilnavost a protikorozni

Oblast pouziti: V ocelafstvi, ve strojirenst
potrubi a n&drzi, tam kde j
hliniku poZadovana vy
ochrana. | na barevgg

Schvéleni:
Vlastnosti:
Odolnost:
°C (suchy), ptipadné 80°C (vlhky), velmi dobra
0 t prati tepelnému, chemickému a mechanickému
zdtize
Barevné odstiny: 0,RAL 3012, RAL 7032, RAL 8012, RAL 6019,
e prani zakaznika
Stupei lesku: mat

Technické Udaje:

Uvedené hodnoty plati pro o 012. U ostatnich odstinti se mohou udaje lisit.
Lak Tvrdidlo Smés
Obsah pevnyc cca. 72 cca. 50% cca. 68%
Objen pevnyc cca. 51% cca. 50% cca. 51%
Hustota: cca. 1,48 g/ml cca. 0,94 g/ml cca.1,39g/ml
Dodayanagiskozita pri 20°C  cca. 25 dPas cca. 45 s v poharku 4 mm
DIN 53 211

Teoreticka vydatnost cca. 4,45 m%/kg — cca.225 g/m?
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pii 80 wm suché tl. vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu
a podle podminek zpracovani nizsi

Skladovani (10-30°C): 12 mésict v originalnich uzavienych nédobéO ¢

Zpracovani
?

Piredbézna dprava podkladu: VSeobecné: podklad musi byt Cisty, suc&z prachu, rzi,
olejli a mastnot.

Podklad musi byt pro lakovani piipfa gdle EN ISO
12944-4

Ocel: piskovat podle normy stupng &istoty Sa 2%/,
dle EN ISO 12944-4
Alternativné : ru¢né odrez

podle EN 1SO 12944-4

dle EN ISO 1461
necistoty odstranit podle EN

Pozinkované povrchy: o
Hlinik: fadné odisti
ISO 12944

Staré natéry: b dstranit, pevné staré¢ natéry
dobte obrousit

Michéni: Kmenové hemty dobie promichat, potom pridat
tvrdidlo a mozno s elektrickou michackou dikladné
; M stén. Teprve potom, pokud je to nutné,
bnou viskozitu.

Tvrdidlo 03 normalni (¢. 115-03-2)

Tvrdidlo: X
OPOX — Tvrdidlo 03 rychlé (¢. 115-03-1)

jen pro otryskané ocelové podklady

Doba zpracovatelnosti: din pfti 20°C a 65% relativni vlhkosti

Pomér michani: Kmen 510 : tvrdidlo
5: 1 podle vahy
3,4 : 1 podle objemu
Redidlo: 110-500 EP-Specidlni fedidlo
110-601 2K-Univerzalni fedidlo ( rychlé)
110-602 2K-Univerzalni fedidlo (normélni)
110-603 2K-Univerzalni fedidlo (pomalé-airless)

Pozor! Nejprve dobfe promichat oba komponenty a teprve
potom pridat potiebné fedidlo

Doporudené tloust’ky suché vrstvy: 40 — 60 um pro vnitini pouziti
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80 — 100 um pro vnéjsi pouziti

Podminky pro zpracovani: Nezpracovavat pfi teplotach nizsich nez +53 ¢
Optimalni teplota zpracovani je +15 - +25°ta
povrchu musi byt nejméné¢ 3°C nad rosnym bodem
okolniho vzduchu. L 4

Aplikace: Stétec / valedek Stiikani, tlak vzduchu | Stiikani airless

Ptidavek tedidla podle potieby cca. 5-15% -10 %

Tryska 1,5-2,2mm 8 — 0,38 mm

Tlak 3 -5 bar > 150 bar

Zasychani na na prach |nauchopeni | mozno proschly | plné

vzduchu: (5Z21) (SZ 4) prelako vytvrzeny

SZ=stupen zasychani (SZ6)

podle DIN 53150

Tvrdidlo 115-03-2 cca.30min. | cca. 4 hod. |30.- 45 mim 10-12hod. |7 dni

Tvrdidlo 115-03-1 cca.20min. | cca. 3 hod £ 6-8 hod. |7 dni

Tvrdidlo 115-07 cca.15min. | cca. 2 hod min.* 5-6 hod. |7 dni

adu
nkovanych
nejméné 12 hod.
Doby zasychani jso em zkousek pii 20°C a 65% relativni vlhkosti
vzduchu a tloust’ce such vy cca 80um
Zasychani v susarné | Vytékani no prelakovat | Proschly PIn¢ vytvrzeny
40°C cca. 15 cca. 20 min. cca. 90 min. 7 dni
60°C cca. 15 cca. 15 min. cca 60 min. 7 dni
80°C cca. 15m cca. 15 min. cca. 40 min. 7 dni

hny Casy zavisi na teploté objektu a plati pro tvrdidlo 115-03-2.

Cisténi naradi Ptislusné fedidlo nebo myeci fedidlo 110.201

Dlouhé intervaly pro p
Ptredpokladem pro
mezi jednotlivymi vr:

ilnavosti je absolutné Cisty povrch. Zvlasté u delsiho intervalu
fipadné necistoty, mastnota se musi odstranit.

Zvlastni pokyny

yrobku dbejte prosim na:
islusném bezpecnostnim listu EU
fedpisy pro zachazeni s nebezpe¢nymi latkami

Tyto Udaje odpovidaji stvajicimu stavu naSich znalosti a maji informovat o naSich vyrobcich a moZnostech jejich pouzi-
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ti. Nemohou zajistit ur¢ité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti pro konkrétni ti¢el. Prodejci a uzivatelé musi proto
sami zodpovédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle narokti a podminek.
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