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L 4
Oznageni virobku: FEYCOZINK 513 - 1K-EPE Zil&/y prach

2
Popis vyrobku: 1K- vysoce pigmentovany a rychleschm@ zékladni lak
se zinkovym prachem obsahujici rozpoutédla, na bazi
esteru epoxidové pryskytice

Oblast pouziti: Velmi $iroka oblast pouzit predevsim pii
mechanické zatézi nebg k oghraf@spatné piistupnych mist.
K opravé poskozenych a sttikanych nebo Zarem
pozinkovanych plochach, svat€ch atd. je vhodny zvlasté
FEYCOZINK 513 tiibrosedy (druh- ¢.:513-7705).

Lze ptelakovat viemi K@hvencnimi a vodou feditelnymi
1K- a 2K- laky, fetfranim musi byt zaru¢eno
dostatecné v cru FEYCOZINK 513

Podklad: Tryskana
Vlastnosti: Rychle schnotei, velmi dobra odolnost proti korozi
Odolnost: Tepgelng odolny do 80°C ( vlhky),

tepelnefadalny do 500°C ( suchy) — zména odstinu mozna

Barevné odstiny: Sed¥g sttibrosedy
Stupei lesku:

Technické udaje:
V3echny Udaje plati pro odsti

v (7702) bez pridani fedidla. Ostatni odstiny se mohou lisit.

Obsah pevnych ¢as Cca. 84 %
Objem pevny Cca. 52 %
Hustota: Cca. 2,7 g/ml

Dodavama visKozita pii 20°C  cca. 60 — 80 s/6 mm DIN- poharek (DIN 53 211)

vydatnost: Cca. 3,1 m%/kg — cca. 320 g/m?

é tl. vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu
a podle podminek zpracovani nizsi
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Skladovani:

Zpracovani

PredbéZna uprava podkladu:

Michéani:

Redidlo:

Doporucené tloust’ky

suché vrstvy:

Podminky pro zpracovani:

12 mésicii v originalnich uzavienych nadobach

olejii a mastnot.
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Vseobecné: podklad musi byt Cisty, suc&bef 3rachu, 171,

Volné star¢ natéry odstranit, pevné dobie

usit

Povrch musi byt pfipraven pro natirani podle normy EN
ISO 12944-4
Ocel: piskovat podle normy stupne i
rucné na ST 3 podle EN ISO 12944-4

Tryskat hranatou tryskou
Vyrobek pted zpracova

elektrickou michackou, i

Syntetické fedidloVs
Univerzalni fedidlo

byt n§)

)

Sa 2%/, nebo

ryhy 40-75um

do

1 vattinim pouZziti

¢la pfesahnout tloustku 100 um

promichat pokud mozno

eZpracoyavat pii teplotach nizsich nez +5°C. Optimalni
racovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
én¢ 3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace: Vilecek, Stéte Stiikani-vzduch Stiikéni airless
Ptidavek fedidla 10-15% 3-5%
Tryska 1,5-2,5 mm 0,33-0,66 mm
Tlak 3 -5 bar >150 bar

Zasychani na ch na uchopeni | mozno proschly plné vytvrzeny
vzduchu: ( (SZ 4) prelakovat
SZ=stupeni (SZ 6)
zasychani
podle DI
53150
vl 15 - 20min. |30 —-45min. | 5-6 hod. 24 hod. 7 dni
m 30-40min. |1-15hod. | 24 hod. | cca.24-48 hod. 7 dni

Doby zasychani jsou vysledkem zkousek pii 20°C a 65% relativni vlhkosti vzduchu
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Zasychani v susarné: Je mozné az do 60°C, pted tim 15-20 min. Vytékz%
Cisténi naradi: Ptislusné fedidlo nebo myeci fedidlo 110.@
Zvlastni pokyny ¢

Pti pouziti tohoto vyrobku dbejte prosim na:

e Udaje v pfislusném bezpeénostnim listu EU

4
e zakonné piedpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami
e piedpisy odborovych (profesnich) organizaci

Tyto Udaje odpovidaji stdvajicimu stavu naSich znalosti a maji informovat vyrobcich a moznostech jejich pouzi-
ti. Nemohou zajistit urcité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti konkgetni ucel. Prodejci a uzivatelé musi proto
sami zodpovédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle narokt a po

%
/\/
?

2
>



	Zpracování
	Doporučené tloušťky
	suché vrstvy:                                  40 – 60 (m při vnitřním použití
	60 – 80 (m při vnějším použití
	Čištění nářadí:                                   Příslušné ředidlo nebo mycí ředidlo 110.201
	Zvláštní pokyny





