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Oznaceni vyrobku: FEYCOZINK 515-2K EP- Zékl&
se zinkovym prachem

Popis vyrobku: Dvouslozkovy epoxidovy za zinkovym prachem
obsahujici rozpoustédla

soce pigmentovana zakladni

I korozi na bézné ocelové
dndk, Vyrobe potrubi, zafizeni pro

stavitelstvi (t¢Zebni Sneky nebo

emicka zatizeni.

Oblast pouziti: Mnohostranné pouzit
natérova hmota s ochrano
konstrukce, ve vyr
petrochemii a ve vod
zafizeni, Stétove

Vlastnosti: Velmi vysok ana proti korozi, vyborna ptilnavost na
tryskanou vida poZadavkim TL 918 300, list 87
Némec h, a.s.

Odolnost: Vytvizeny matctal je odolny proti pocasi a vodé, velmi

Barevné odstiny: nebo Cervenavy

Stupei lesku: HedVabny mat

Technickeé udaje:
Uvedené hodnoty plati pro

7712). U ostatnich odstinti se mohou tdaje lisit.

Lak Tvrdidlo (115-514-2) Smés
Obsah pevnyc cca. 87% cca. 40% cca. 83%
Objen pevnyc cca. 52% cca. 40% cca. 51%
Hustota: cca. 2,82 g/ml cca. 0,94 g/ml cca.2,67g/ml
Dodavana yisKezita pri 20°C  cca. 30 dPas cca. 40 s v poharku 4 mm
DIN 53 211
Teoreticka vydatnost: cca. 3,6 m?/kg — cca.278 g/m?

pti 80 pwm suché tl. vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu
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a podle podminek zpracovani nizsi

Smérnice Decopaint (chem.VOC-objem, p¥rip.LMYV 2005):

Smérnice EU 2004/42/EG (Kat. j-Lb: 500g/I/ ¢
max. obsah 485 g/l VOC s max. 5% fedidla.

L 4
Skladovani (10-30°C): 12 mésici v originalnich uzavienych né&l

Zpracovani @'
PredbéZna uprava podkladu: VSeobecné: podklad musi byt Cisty, suchy, bez prachu, rzi,

olejii a mastnot.
Staré natéry: beze zbytku nit, pevné staré natéry
dobte obrousit
Ocelovy podklad musi by
DIN EN 1SO 12944
i jakékoliv cizi substan
se musi obrousit

ovani ptipraven podle
stranit produkty koroze

ytky svareni (perly, svary)

N ISO 14879-1

ormy stupné &istoty Sa 2%,

e stfedni hloubkou vrypu Rys (RZ)
“ podle DIN EN ISO 8503-2
povrchu, nanaseni natéru a doby vytvrzeni
zdil mezi rosnym bodem (min.3°C/3K).

1de dodrzena relativni vlhkost pod 50%.
ad¢ pochybnosti je tieba provést zkousku na soli,
ty rozpustné ve vod¢ (podle EN ISO 8502-6

Michani: enové komponenty dobie promichat, potom piidat
idlo a pokud mozno s elektrickou michac¢kou dikladné
promichat i u dna a stén.
Tvrdidlo: @Tvrdidlo FEYCOZINK 115-515-2 - standartni
Tvrdidlo FEYCOZINK 115-515-1 -rychlé
Doba zpracovatel i: 8 hodin pii 20°C a 65% relativni vlhkosti
Pomér michanf? Kmen : tvrdidlo
12 : 1 podle vahy
4 : 1 podle objemu
Redidlo: 110-500 EP-Speciélni fedidlo

110-601 Univerzalni fedidlo rychlé

110-602 Univerzalni fedidlo normalni
110-603 Univerzalni fedidlo pomalé - airless
bez aromatu:

110-611 Univerzalni fedidlo rychlé



FEYCOLOR
Datum revize: 01-2015

Technicky list

Pozor! Nejprve dobte promichat oba komponenty a teprve
potom pridat potiebné fedidlo (max. 10 %) .

O
\0

Doporucené tloust’ky
suché vrstvy: 40 — 60 um pro vnitini pouziti

60 — 100 um pro vnéjsi pouziti

max. 120 um.
’ z z 4 we r tvwr .
Podminky pro zpracovani: Nezpracovavat pii teplotach nizs +10°C.
Optimalni teplota zpracovani je +1%- °C. Teplota

povrchu musi byt nejméné 3°C nad rosnym bodem
okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec /valedek Stiikéni, tl Stiikani airless

Pridavek redidla 0-5% cca. 5 - 3-5%

Tryska 1, 0,38 - 0,53 mm

Tlak > 180 bar

Zasychani na na prach |nauchopeni | mo proschly | pIn¢

vzduchu: (Sz1) (Sz 4) lakovat vytvrzeny

SZ=stupeii zasychani

podle DIN 53150

Tvrdidlo 115-515-2 | 20-30min. | 45-60 2 -3 hod. cca.12hod. | 7 dni

Tvrdidlo 115-515-1 | 10-15min. | 30-4 cca. 1 hod. 6-8 hod. |7 dni
Doby zasychani jsou vy em zkousek pti 20°C a 65% relativni vlhkosti

vzduchu a tlou§giee suché vrstvy cca 50um

Zasychani v susarné

Vytékani

do 60°C mozné

cca. 1

Ci§téni naradi:
Zvlastni pokyny

fislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201

rosim na:
pecnostnim listu EU
isy projzachdzeni s nebezpecnymi latkami
el (profesnich) organizaci

imu stavu naSich znalosti a maji informovat o naSich vyrobcich a moznostech jejich pouzi-
vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti pro konkrétni ucel. Prodejci a uZivatelé musi proto
it vhodnost nasich vyrobkt podle narokti a podminek.

ti. Nemohou zajistit urc
sami zodpovi
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