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Oznaéeni virobku: FEYCOPOX 533-2K EP- 2E|ez&|’da

a |
Popis vyrobku: Dvouslozkovy epoxidovy lak s Zzekeznou slidou obsahujici
rozpoustédla

Oblast pouziti: Jako mezivrstva a kryci na
vyrobé¢ zafizeni, vyrobg

arstvi, ve strojirenstvi,
adrzi.

Vlastnosti: Velmi dobré ochrang zi s vybornou pfilnavosti na
ocel, pozinkovanou ik, 1ze ho ptelakovat vSemi
konven¢nimi nebo vod@u feditelnymi jedno-

odpovida predpisu 918300, list 87 DB a.s.

Odolnost: Tepelné odofaggpii suchém teple od -50°C do +200°C
osti zmény odstinu, 80°C (vlhky), velmi dobra
t prati chemickému a mechanickému zatiZzeni

Barevné odstiny: , cca odstiny RAL, podle ptani zakaznika
Stupei lesku: vabny mat

Technické Udaje:

Uvedené hodnoty plati pro odsti 708. U ostatnich odstintl se mohou udaje lisit.

Lak Tvrdidlo Smés
Obsah pevnych ¢4 cca. 79% cca. 50% cca. 74%
Objen pevnyc ti cca. 58% cca. 50% cca. 57%
Hustota: cca. 1,74 g/ml cca. 0,94 g/ml cca.1,60g/ml
Dodavana pri 20°C  cca. 60 dPas cca. 45 s v poharku 4 mm

DIN 53 211

Teor vydatnost cca. 4,2 m’/kg — cca.240 g/m?
pti 80 um é tl. vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi
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Skladovani (10-30°C):

Zpracovani

PiedbéZna tprava podkladu:

Michéani:

Tvrdidlo:

Doba zpracovatelnosti:

Pomér michani:

Technicky list

12 mésicii v originalnich uzavienych nadobach

4
Vseobecné: podklad musi byt ¢isty, suchy, bez ;rachu, rZi,

olejti a mastnot. L 4

Podklad musi byt pro lakovani pfipraven e EN ISO
12944-4

Q@
Ocel: piskovat podle normy stupng’c Sa 2'/,
dle EN I1SO 12944-4
Alternativné : ruéné odrezit ST 3 podle EN 1SO 12944-4

Pozinkované povrchy: o¢i odle EN ISO 1461
Hlinik: fadné ocistit, sfagé neGistoty odstranit podle EN
ISO 12944

Staré natéry: beze odstranit, pevné staré natéry
dobie obrousit

Kmenové kompon dobte promichat, potom ptidat
o} 4. [ s elektrickou michackou dikladné

. Teprve potom, pokud je to nutné,
Ou viskozitu.

Tvrdi COPOX 03 standardni
Tvrdi YCOPOX 03 rychlé piip. pro silné vrstvy
FEYCOPOX 07 Rapid

Kmen : tvrdidlo
5: 1 podle vahy

3: 1 podle objemu
Redidlo: @uo-soo EP-Specialni fedidlo
110-601 Univerzalni fedidlo ( rychlé)

>

110-602 Univerzalni fedidlo (normalni)
110-603 Univerzalni fedidlo (pomalé-airless)

Bez aromati:
110-611 Univerzalni fedidlo rychlé

Pozor! Nejprve dobte promichat oba komponenty a teprve
potom prtidat pottebné fedidlo
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Doporucené tloust’ky
suché vrstvy: 40 — 60 um pro vnitini pouziti
80 — 120 um pro vnéjsi pouziti

Pro dosazeni pozadované suché vrstvy je ti égt
1,75n&sobek mokré vrstvy

Podminky pro zpracovani: Nezpracovavat pfi teplotach niz§ich ne +5°C¥
Optimalni teplota zpracovani je +15 - + . Teplota

povrchu musi byt nejméné 3°C nad rosn;’rg odem
okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec / valeek Stiikéni, tlak vzduchu | Strikani airless
Piidavek fedidla 0-5% 3-10%
Tryska 15-2.2 0,28 — 0,38 mm
Tlak > 150 bar
Zasychani na na prach na uchopeni proschly | plné
vzduchu: (SZ21) (SZ 4) vytvrzeny
SZ=stupen zasychani
podle DIN 53150
Tvrdidlo 115-03-1 cca. 50 min. 12hod. |7 dni
Tvrdidlo 115-03-2 cca. 1 hod. 18 hod. |7 dni
Tvrdidlo 115-07 cca. 40min. 10 hod. |7 dni
Doby zasychani jsou ousek pii 20°C a 65% relativni vlhkosti

Zasychani v susarné | Vytékani

60°C cca. 15 min.
80°C cca. 15 min.
Casy zavisi na teploté objektu a plati pro tvrdidlo 115-03-2.
Cisténi nafadi: tislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201
ZvIastni pokyny

ejtefprosim na:

zpecnostnim listu EU

achazeni s nebezpecnymi latkami
e predpisy odbo profesnich) organizaci

Pti pouziti tohoto vyrobk
e (daje v piislusne

ti. Nemohou zajistit ui lastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti pro konkrétni ti€el. Prodejci a uzivatelé musi proto
sami zodpov it vhodnost nasich vyrobkl podle narokti a podminek.
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