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Oznaceni vyrobku: FEYCOPLAST 773 —Siln()Vl'StV}” lak

zel. slida

Popis vyrobku:

Oblast pouziti:

Vlastnosti:

Odolnost:

Barevné odstiny:

Stupen lesku:

Technické udaje:

1K- natérova hmota na bézi akryl-co-polymeru. Obsahuje
Rozpoustédla.

Pro vnitini 1 vnéj$i pouziti v ocelafstvi, strojirenstvi a vyrobé
zafizeni, jako na sloupy, ploty, mostni zabradli, stfechy,
stfeSni okapy, atd. Na podklady z oceli, pozinkované oceli,
hliniku a tvrdé PVC

Trvale elasticky, plnivy, mirné€ vonici, lehce se zpracovava na
silnou vrstvu, bezpecna pfilnavost na Cerstvé zarové
zinkovani.
Tepelné odolny az do 70°C (suchy), odolny proti pocasi,
fedénym kyselindm nebo louhlim, méstskému,
prumyslovému a motskému klimatu

Odstiny DB ostatni po domluvé

Hedvabny mat

Vsechny udaje plati pro odstin ¢isté bily RAL 9010. Ostatni odstiny se mohou nepatrné¢ lisit.

Obsah pevnych castic:
Objem pevnych ¢astic:
Hustota:

Dodavana viskozita pri 20°C:

Teoreticka vydatnost
pii 80 um suché tl. vrstvy:

Skladovani:

Zpracovani

cca. 66%

cca. 46%

cca. 1,39 g/ml

cca 25-30 dPas

cca. 4,2 m?/kg — cca. 240 g/m?

Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi

12 mésicu v originalnich uzavienych nadobach
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Predbézna aprava podkladu: VSeobecné: podklad musi byt Cisty, suchy, bez prachu, rzi,
olejii a mastnot. Staré natéry: beze zbytku odstranit,
pevné staré natéry dobie obrousit.

Povrch musi byt pfipraven pro natirani podle normy EN
ISO 12944-4

Ocel: piskovat podle normy stupné &istoty Sa 2!/2 nebo
rucné na ST 3 podle EN ISO 12944-4

Pozinkované povrchy: ocistit podle EN ISO 1461
Hlinik: fadn¢ ocistit, staré necistoty odstranit podle EN
ISO 12944, zbrousit

Redidlo: 110-601 Univerzalni fedidlo rychlé
110-602 Univerzalni fedidlo normalni
110-603 Univerzalni fedidlo pomalé-airless
Bez aromatu:
110-611 Univerzalni fedidlo rychlé
110-613 Univerzalni fedidlo pomalé - natirani

Doporucené tloust’ky
suché vrstvy: 80-320 um

Podminky pro zpracovani: Nezpracovavat pii teplotach nizSich nez +5°C. Optimalni
teplota zpracovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
byt nejméné 3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec / valedek Stiikani, tlak vzduchu | Stfikani airless
Ptidavek tedidla podle potieby 0-5% cca. 10-15 % Max. 5 %
Tryska 1,5-2,0 mm 0,33 — 0,45 mm
Tlak 4 — 5 bar 140-180 bar
Pti valeckovani je tfeba pocitat s redukovanou tloustkou vrstvy
Zasychani na na prach na uchopeni mozno pielakovat | proschly
vzduchu: (SZ1) (SZ 4) (SZ 6)
SZ=stupeii zasychani
podle DIN 53150
cca | hod. 2-3 hod. 6-7 hod. 24 hod.

Doby zasychani vyplyvaji ze zkousSek pii 20°C a 65% relativni
vlhkosti vzduchu a tloustky suché vrstvy cca 80 pm.

Zasychani v suSarné: Je mozné pti 60°C, pred tim 15-20 min. vytékat
Cisténi naradi: Ptislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201
Upozornéni: Fyzikaln€ schnouci systémy jako FEYCOPLAST

se zpétné rozpousti a maji se sami sebe plynule
pfetirat, aby se zamezilo rozpousténi predchozi vrstvy
(tzv. kauCukova technika)

Smérnice Decopaint (chem.VOC-objem, prip.LMYV 2005):
Smérnice EU 2004/42/EG (Kat. j-Lb: 500g/1/St.II), max.
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obsah <500 g/l VOC s max. 6% tedidla.
Zv1astni pokyny
Pfi pouziti tohoto vyrobku dbejte prosim na:
e udaje v prislusném bezpecnostnim listu EU
e zakonné predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami
e predpisy odborovych (profesnich) organizaci

Tyto udaje odpovidaji stdvajicimu stavu naSich znalosti a maji informovat o nasich vyrobcich a moznostech jejich pouzi-
ti. Nemohou zajistit urcité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouZziti pro konkrétni ti€el. Prodejci a uzivatelé¢ musi proto

sami zodpoveédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle narokd a podminek.



