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Oznaceni vyrobku: FEYCOTEC 214 — Univerzalni klad

L 4
Popis vyrobku: Jednoslozkovy zéklad, obsahujici roz@ﬂa,

polymerové pryskytice

Oblast pouziti: Vyborna ptilnavost na zinek alni ocel, hlinik,
ostatni nekovové podklady a po@lady z umélych hmot
( PVC/ABS). Velmi rychle 4 se rychle prelakovat
konvenc¢nimi a vodou fgditelnymwl K- a 2K- laky nebo
oty 140°C

vypalovacimi laky az do

Vlastnosti: Svatitelny, tepelné 100°C, bez silikonu

Barevné odstiny: RAL: 9005 ce 012 Servenohnedy
9010 bily, 7009 $gd0 zcleny, 7001 Sedy

Stuperi lesku: matny

Technické udaje:

Vsechny udaje plati pro odstin Cisté bily, cgd. RAL 9040. Ostatni odstiny se mohou lisit.

Obsah pevnych ¢astic: cca. 45

Objem pevnych castic: . 24%

Hustota: cca. 1,1 g/ml

Teoreticka vydatnost; 7,5 - 8 m*/kg

pfi 20 um suché tl. vrst Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi
cca 20s/6 mm DIN-poharek

24 mésict v origindlnich uzavienych nadobach v suchu a
chladu ( 10-30°C)

VSeobecné: podklad musi byt ¢isty, suchy, bez prachu, rzi,
oleji a mastnot. Staré natéry: beze zbytku odstranit,
pevné staré natéry dobie obrousit.
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Doporucené tloust’ky
suché vrstvy:

Podminky pro zpraco

Technicky list

Povrch musi byt pfipraven pro natirdni podle normy EN
ISO 12944-4
Ocel: piskovat podle normy stupné Cistoty Sa 2'/2 nez)o

ru¢né na ST 3 podle EN ISO 12944-4 Q
0]

4
Hlinik: fadn¢ ocistit, staré necistoty o&t podle EN
ISO 12944-4 o

Pozinkované povrchy: ocistit podle EN IS

110-601 Univerzalni fedidlo rychlé
Bez aromatu:
110-611 Univerzalni fedi

r

25-50 pm
vani: Nezpracovavat pfi tep
teplota zpracov
byt nejméné 3°C

nizsich nez +5°C. Optimalni
+25°C. Teplota povrchu musi
osnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace: Stétec / valetek - pistole s | Stiikani airless
nadobkou

Pridavek fedidla 0-5% 0-3%
Tryska 1,1 - 1,8 mm 0,28 — 0,38 mm
Tlak 3 — 5 bar 100 - 150 bar
Zasychani na na prach uchopeni | mozno proschly |plné
vzduchu: (Sz'1) prelakovat vytvrzeny
SZ=stupen zasychani (SZ6)

podle DIN 53150
pii 20°C 10-15 min. 20—25min. | 30-45min. | 1 -2 hod. 24 hod.

Cisténi naradi:

Zvlastni pokyn

Pti pouziti tohoto v

oby zasychani vyplyvaji ze zkousek pti 20°C a 65% relativni
vlhkosti vzduchu a tloustky suché vrstvy cca 20 pm.

Ptislusné fedidlo nebo myci fedidlo 110.201

u dbejte prosim na:
°m bezpecnostnim listu EU

1Sy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

ych (profesnich) organizaci

ajicimu stavu nasich znalosti a maji informovat o nasich vyrobcich a moznostech jejich pouzi-
urcité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouziti pro konkrétni ucel. Prodejci a uzivatelé musi proto
soudit vhodnost nasich vyrobkt podle narokti a podminek.





