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Oznaéeni vyrobku: FEYCOPUR 610 - 2K PU Zékla&ak na

kov @ ¢

Popis vyrobku: Dvouslozkovy PUR - zaklad ujici rozpoustédla
S aktivni ochranou proti koro

Oblast pouziti: Ve strojirenstvi, vyrob¢ zaf ozidel
Podklady: Ocel, hlinik, barevné kov
Vlastnosti: Vyborna ptilnavost chanické pevnost, velmi rychle

felakovat PU laky, velmi
0zi. Da se prelakovat vSemi
vodou feditelnymi 1K a 2K laky

Odolnost: Tepelné ¢ ‘@ do 130°C (suchy),

Barevné odstiny: RALanebo dalst odstiny na zakéazku
Stupei lesku: t

Technickeé udaje:
Uvedené hodnoty plati pro odstin kieme ¢ Sedy ( 7032). U ostatnich odstinii se mohou udaje lisit.

Lak Tvrdidlo Smés
114-08 114-11-2 114-08 114-11-2
Obsah pevnych castic: 2% ~67% ~75% ~71% 73%
Objen pevnych ¢astic: ~ 55% ~57% ~71% ~53 % 54 %

Hustota: ~150g/ml ~1,15¢g/ml ~1,07g/ml ~1,45g/ml ~1,45g/ml

Dodavana viskezita pi#20°C: > 90 s/4 mm ~400s/4 mm ~100 s/4 mm
v poharku DIN 53 211

Teoreticka tnost: ~ 6 m%/kg —165 g/m?

pti 60 SUBRE vrstvy: Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu
a podle podminek zpracovani nizsi

Skladovani{10-30°C): 12 mésict v originalnich uzavienych nadobach

6 mésicu (tvrdidlo)
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Zpracovani

PredbéZna aprava podkladu: VSeobecné: podklad musi byt Cisty, suchy, bez racl‘g, 171,
oleji a mastnot.
Ocel: piskovat podle normy stupné istoty @
12944, odd .4,
Staré natéry: beze zbytku odstranit, pefiné stafé natéry
dobte obrousit
Pozinkované povrchy: ocistit podle EN I30 1461

N ISO

Hlinik: fadn¢ ocistit, staré necisto anit podle EN
ISO 12944-4,
Michéni: Kmenové komponenty dob michat, potom ptidat

lektgickou michackou diukladné

tvrdidlo a pokud mozn
promichat i u dna a stén.

Slozky tvrdidla: Tvrdidlo 114-08 pro do pfilnavost, rychlé schnuti
Tvrdidlo 114-10 Siypiilnavost a elasticitu, proto
treghu pomalejsi schnuti
Tvrdidlo 114 veli dobra piilnavost a elasticita
Doba zpracovani: Tvrdidlo 1 4 - 6 hodin
pfi 20°C a 65% rel. vlhkosti vzduchu ~ Tvrdidl 1 6 - 8 hodin
Tvrdi 11-2 6 -8 hodin
Pomér michani: hové dily objemové dily
10:1 7:1
10:1 8:1
10:1 8:1
Redidlo: 2601 Univerzalni fedidlo rychlé

130602 Univerzalni fedidlo normalni
110-603 Univerzalni fedidlo pomalé-airless
ez aromatu:
10-611 Univerzalni fedidlo rychlé

Pozor! Nejprve dobfe promichat oba komponenty a teprve
potom pridat potiebné fedidlo

40-60 um pii vnitinim pouziti
80-100 pm pfi vnéjSim pouziti

Doporucena tlgust’
suché vrstvy:

Podmink ovani: Nezpracovavat pii teplotach nizsich nez +5°C.Optimalni
teplota zpracovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
byt minimélné 3°C nad bodem tani okolniho vzduchu.
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Aplikace: Stétec / valedek Stiikani, tlak vzduchu | Stiikani airless
Ptidavek tedidla podle potieby 3-5% 0-2%
Tryska 1,5-2,0mm 0,28 mm
Tlak 3,5-4,5bar > r
Zasychani na vzduchu: na prach na uchopeni mozno pielakovat proschly pln€ vytvrzeny
SZ=stupefi zasychani  (SZ 1) (SZ 4) (SZ6) ¢
podle DIN 53150
114-08 15-20 min. 2 hodiny  15-30 minut 12 hodig, 7 dni
114-10 20 - 30 min. 2-3 hodiny 20-40 minut in 7 dni
114-11-2 15-20 min. 2-3 hodiny 15-30 minut in 7 dni

Doby zasychani jsou vysledkem zkousek pii 20°C a 65% relativni vlhkosti vzduchu a tloust'ce suché vrstvy
cca 60pum

Forsirované schnuti p¥i 60-80°C vytékani ~ mozno pi
15-20 min.  po zchlazen

ov pln¢ vytvrzeny
2 dny

Vsechny Casy zavisi na teploté objektu.
Cisténi naradi: Ptislusné fedi ci fedidlo 110-201

Zvlastni pokyny

Pfi pouziti tohoto vyrobku dbejte prosim na:
e Udaje v prislusném bezpecnostnim lis
e zakonné piedpisy pro zachazeni s ngb@zpe 1 latkami
e ptedpisy odborovych (profesnich) @ aci

Tyto Udaje odpovidaji stvajicimu stavu nasi
ti. Nemohou zajistit urcité vlastnosti vyrob
sami zodpovédné posoudit vhodnost nasi

nalosti a maji informovat o naSich vyrobcich a moznostech jejich pouZzi-
odnost jeho pouziti pro konkrétni ti€el. Prodejci a uzivatelé musi proto
0 godle naroki a podminek.
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