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FAGUS AZ PRAHA s.r.o.
Lohenicka 607,

19017 Praha 9 — Vinor ?
Tel.+420283092303. Fax:+420283092333. E-mail: info@fagusaz.stromc.cz. O
www.fagusaz.cz

Oznageni vyrobku: FEYCOPUR 629 — 2K PUR - vrghnidak
S vysokym Ieske.

Popis vyrobku: 2K-PUR vrchni lak obsahujici rozpo@

Oblast pouziti: V ocelafstvi a vyrob¢ zafizeni
odolnost pfi normalnim zatize

Vlastnosti: Vyborna ptilnavost, lehce se
tonovat.

Odolnost: Tepelné odolny az uchy), velmi dobré odolnost
proti pocasi a UV-za

Barevné odstiny: RAL, NCS, podle piani zakaznika
Stupeii lesku: VysoceQ

Technické udaje:

VSechny Udaje plati pro odstin ¢erny, cca. 005. Ostatni odstiny se mohou lisit.

Tvrdidlo Smés
Obsah pevnych ¢&astic: cca. 75% cca. 60%
Objen pevnych castic: c cca. 71% cca. 54%
Hustota: @ca. 1,05g/ml cca. 1,07 g/ml cca.1,07g/ml
Dodavana viskozita ° > 90 s/4mm cca.100 s/4 mm pohérek poharek
DIN 53211
Teoreticka vydaimost; cca. 7,8 m¥/kg — 140 g/m?
pii 60 um suchg'tl. : Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu

a podle podminek zpracovani nizsi

Skladova 5e): 12 mésich v originalnich uzavienych nadobach

6 mésicu (komponenty tvrdidla)

iprava podkladu: VSeobecné: podklad musi byt ¢isty, suchy, bez prachu, rzi,
oleju a mastnot. Staré natéry beze zbytku odstranit, pevné
star¢ natéry dobte obrousit
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Podklad musi byt pro lakovani pfipraven podle EN ISO
12944-4

Ocel: piskovat podle normy stupng &istoty Sa 2*/, .
dle EN 1SO 12944-4 nebo ru¢né odrezit ST 3 podle EO

ISO 12944-4
Pozinkované povrchy: ocistit podle EN ISO 14 4
Hlinik: fadn¢ odistit, staré necistoty odstranit podle.
ISO 12944-4, zbrousit @
Pro vnéjsi pouziti a vlhké prostory pouzijte vhodny
systémovy zaklad

Michéni: Kmenové komponenty pied upaticbenia dobie promichat,
potom piidat tvrdidlo a pokud mo ktrickou
michackou dikladné promi idl dna a stén.

Tvrdidlo: Tvrdidlo 114-11-2 FEY

Doba zpracovatelnosti 2 - 4 hodiny pii 20°C % telativni vlhkosti vzduchu

Pomér michani: Véhové Objemové dily
Kmen : tvrdidlo 114.11-2 5:1
Redidlo: 110.601 Univerzaltwedidlo (rychlé)

110.60 iverzalni fedidlo (normalni)

110.6Q8'U ni fedidlo (pomalé) pro zpracovani Airless

Doporucené tloust'’ky

suche vrstvy: 40 - 80 um
Podminky pro zpracovants Nezpracovavat pii teplotach nizsich nez +5°C. Optimalni
teplota zpracovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi
byt nejméné 3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.
Aplikace:
Stiikani ( vzd Podle potteby ptidat 3 — 5 % fedidla,
tryska: 1,5 — 1,8 mm, tlak vzduchu:3 -5 bar
Stiikani Ss Podle potteby ptidat 2 — 4 % tedidla,
tryska: 0,28 — 0,38 mm, tlak vzduchu: >150 bar
Zasychani na vzduchu: 114.11-2-2

na prach: 45-60 min.
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na uchopeni: cca. 4-5 hod.
proschly: 12 hod.
pIné zatiZeni: za 7 dni
Doby zasychani vyplyvaji ze zkousek pti 20°C a 65% ¥
vlhkosti vzduchu a tloustky suché vrstvy cca 80 um.
Zasychani v sus§arné pii 80°C, vytékani cca. 45 min., proschl’ch 30 min.
Cisténi nafadi: Ptislusné fedidlo nebo myeci fedidlo 110.201

4
ZvI&stni pokyny %

Pti pouziti tohoto vyrobku dbejte prosim na:
e Udaje v pfislusném bezpeénostnim listu EU
e zadkonné piedpisy pro zachdzeni s nebezpecnymi latka
e piedpisy odborovych (profesnich) organizaci

ovat o nasich vyrobcich a moznostech jejich pouzi-
konkrétni ucel. Prodejci a uzivatelé musi proto

Tyto Udaje odpovidaji stavajicimu stavu naSich znalosti a maji inf
ti. Nemohou zajistit ur¢ité vlastnosti vyrobku a vhodnost jeho pouzi
sami zodpovédné posoudit vhodnost nasich vyrobki podle nargkti a pod:
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