FEYCOLOR Technicky list
Datum revize: 01-2015

FAGUS AZ PRAHA s.r.o.
Lohenickéa 607,

4
19017 Praha 9 — Vino¥ O
Tel.+420283092303. Fax:+420283092333. E-mail: info@fagusaz.stromc.cz.

www.fagusaz.cz

&
Oznaéeni virobku: FEYCOPUR 661 - 2K PUR — St&turm’ lak

4
Popis vyrobku: 2K-PUR strukturni lak bez silikonu r@;olyuretanu,
akrylat tvrzeny izokyanatem

Oblast pouziti: Na podklady z kovu, dieva a ot, kde se vyzaduji
dekorativni povrchy s velmi do odolnosti pfi normalni
zatézi. Typické pouziti predewsi strojirenstvi a vyrobé

zatizeni.

Vlastnosti: Vyborna pfilnavost ggye 4 tvrdost povrchu a odolnost
proti poskrabani. V it povrchy s hrubou az jemnou
strukturou.

Odolnost:

Barevné odstiny:

Stupeii lesku: H n¢ matny nebo hedvabné leskly

Technickeé udaje:
Uvedené hodnoty plati pro odstin RAL 7082. U ostatnich odstinti se mohou tidaje lisit.

Lak Tvrdidlo Smés
Obsah pevnych castic: ca. 68% cca. 75% cca.69%
Objem pevnych ¢astic: cca. 57% cca. 71% cca. 58%
Hustota: cca. 1,3 cca. 1,00 g/ml cca.1,3 g/ml
Teoreticka vydatnost: cca. 5,7 g/m?
pii 80 um suché : Prakticka vydatnost je podle druhu aplikace, tvaru, drsnosti podkladu
a podle podminek zpracovani nizsi
Viskozita prigg0°C: (Kmenové komponenty) cca 90 s/4mm DIN — poharek

( DIN 53 211)
( Komponenty tvrdidla) cca. 40 — 400 s/4 mm DIN-pohéarek
(DIN 53 211), je zavislé na volb¢ tvrdidla
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Skladovéni (10-30°C): 12 mésicu v originalnich uzavienych nadobach .
6 mésicu (tvrdidlo)
Zpracovani

PiedbéZna uprava podkladu:  V3eobecné: podklad musi byt &isty, sucly, bez$rachu, rzi,
olejii a mastnot.
Ocel: piskovat podle normy stupné Cistoty,Sa 2'/, EN ISO
12944-4,
alternativné: ruc¢ni odstranéni rzi dle EN ISO
12944-4
Pozinkované povrchy: P
podle EN ISO 1461 pro na
systémy
Hlinik: fadné odistit, star
normy EN ISO 129
Staré natéry: beze zb
dobte obrousit

anj musi byt provedeno
prelakovani duplexnimi

istoty odstranit podle

dstranit, pevné staré natéry

Zakladni natér: Lakovani prg ziti s chemickou zatézi vyzaduji

v kazdém p @ szdileladni natér. Vhodné zakladni natéry
jsou podled materialu:

. COP®X 510 2K EP-zéklad na kov

. COPUR 610 2K PUR —zéklad na kov

o COTEC 317 1K- pfilnavy zéklad

Pr@,vnitini natéry staci podle okolnosti jen jednovrstvy

Michani: Kme komponenty dobie promichat, potom piidat

iele a pokud mozno s elektrickou michackou dikladné
michat i u dna a stén. Teprve potom, pokud je to nutné,
avit potiebnou viskozitu.

Komponenty tvrdidlg: racovani a vlastnosti tohoto vyrobku jsou ur¢eny druhem
b ouzitého tvrdidla. Dulezité tidaje, jako montazni odolnost,

mechanické parametry, vnéjsi odolnost a doba zpracovani,
mohou byt ovlivnény tvrdidlem.

Tvrdidlo 114. Ve srovnéni s 114.11 rychlejsi zasychani a proschnuti pti
jeste dostacujici elasticité a prilnuti. Pouze nizka odolnost
proti UV-zafeni a pocasi, jen pro vnitini pouziti.

Tvrdidle 11

2 Univerzalni typ. Vyvazeny pomé&r mezi zasychanim laku,
mechanickymi vlastnostmi filmu a dobou zpracovatelnosti.
Dobra elasticita.
Jednovrstveé lakovani na ocel, pozinkovanou ocel, barevné
kovy a rizné umélé hmoty je mozné. Kvuli rozdilam kvality
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mezi kovovymi podklady a podklady z umélych hmot, napf.
riznorodost legovani a smési umelych hmot, se doporucuje

provést zkousku na ptilnavost. ¢
Tvrdidlo 114.11-1 Ve srovnani s 114.11 vykazuje lepsi zasychani a ychani
pii teploté v mistnosti. K ? 4
Doba zpracovatelnosti pii 20°C a 65% relativni vlhkosti vzduchu o
Doba zpracovatelnosti vaténi/Zahusténi
Tvrdidlo 114.08 4 -5 hod. —16 hod.
Tvrdidlo 114.11-2 6 — 8 hod. 16 — 24 hod.
Tvrdidlo 114.11-1 5-6 hod. 14 - 18 hod.
Pomér michani Vahové dily Objemové dily
Kmen : tvrdidlo 114.08 8:1
Kmen : tvrdidlo 114.11 10:1
Redidlo: 110-601 Univerza
110-602 Uni
110-603 U
Bez arom
110-611

110-6 erzélni fedidlo pomalé
Doporucené tloust’ky
suche vrstvy: 40— 80 um

Podminky pro zpracovani: covavat pii teplotach nizsich nez +5°C. Optimalni
lota zpracovani je +15 - +25°C. Teplota povrchu musi

yt nejméné 3°C nad rosnym bodem okolniho vzduchu.

Aplikace:
1.Struktura v j acovnim chodu(,,uzavicena struktura®, struktura kiize)
Stfedni a hruba st . Viskozita: Smés kmenového laku a tvrdidla, nefedéna
Stiikaci pfistroj: Pistole s nadobkou nebo tlakovy kotel
Tryska: 1,2 — 1,5 mm pro stfedni strukturu
2 mm pro hrubou strukturu
Tlak vzduchu: 3 -5 bar
Stiikaci proces: 1 — 2 kiizové chody=40-80 um TSD
S Airless/Airmix nelze docilit strukturu
em ruktura: Viskozita: Smeés kmenového laku s tvrdidlem ziedéna
Redidlo: +2 — 5% tedidla 110-601/110-611
Stiikaci pfistroj: Pistole s nAdobkou nebo tlakovy kotel
Tryska: 1,0-1,5mm

Tlak vzduchu: 5-6 bar
Stiikaci proces: 1 — 1,5 kiiZzové chody



FEYCOLOR Technicky list
Datum revize: 01-2015

2.Struktura ve dvou chodech (..otevirena struktura‘, perlova struktura)

4
Piedlakovani (kryci):  Viskozita: cca. 20 — 30 s/4 mm DIN @
Redidlo: + 10 — 20% tedidla 110-60 -611
Stiikaci pfistroj:  Pistole s nAdobkou nefdd tlakavy kotel
Tryska: 1,0-1,5mm

Tlak vzduchu: 5-6 bar
Stiikaci proces: 1 - 1,5 kiizové clio 3—40um TDS

Perlova struktura: Viskozita: Netedéna smés kmenového laku a tvrdidla
Stiikaci ptistroj: Pistole s na nebo tlakovy kotel
Tryska: 2mm, 1,5

Tlak rozpraSovani: 0,5 42 baryd,5 — 2 bar
Tlak barvy: 1 bar

3. Natirani, valeCkovani

Je mozné, ale vznikajici struktura se da j govlivnit pridanim fedidla.
Zasychani na vzduchu: 114-08 14-11-1 114-11-2

na prach: ~15 min. ~20 min. ~30 min.
na uchopeni: ~3 hod. ~3-4 hod. ~4-5 hod.
mozno prelakovat: 3-4h 4 -5 hod. 5-6 hod.

proschly: 6-7 6 - 7 hod. 8- 9 hod.
pIné zatizZeni: 7 di 7 dni 7 dni
Doby zasychéini vyplyvaji ze zkousek pti 20°C a 65% relativni
kosti vzduchu a tloustky suché vrstvy cca 60 um.
Zasychani v susarné: Je ¢ pti az 80°C, pted tim 15 min. vytékat
na uchopeni: 0 Wn. pii 40°C
na uchopeni: in. pii 60°C
na uchopeni: 25 min. pti 80°C
daje zavisi na teplot¢ objektu)
Cisténi naradi: Ptislusné fedidlo nebo myeci fedidlo 110.201

Zvlastni pokyny
Pti pouziti tohoto ku dbejte prosim na:
e Udaje Vv pii cbezpecnostnim listu EU
d pro zachéazeni s nebezpe¢nymi latkami
ych (profesnich) organizaci

sami zodgepvednSosoudit vhodnost nasich vyrobkl podle narokti a podminek.
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